Montage- und Betriebsanleitung
Vibrationsmotoren Baureihe HV/VFL

c € Originalbetriebsanleitung

Wiirges Vibrationstechnik GmbH
DaimlerstraBe 9

D-86356 NeusaRl

Telefon +49 821 999824-00

Telefax +49 821 999824-10

E-Mail info@wuerges.de

Web  www.wuerges.de




Inhaltsverzeichnis

1. Allgemeine Hinweise Seite
2. Verwendete Zeichen Seite
3. Sicherheit Seite
3.1. BestimmungsgemaBe Verwendung
3.2. Qualifikation Fachpersonal
3.3. Allgemeine Sicherheitshinweise
4. Technische Daten Seite
4.1. Typenbezeichnung
4.2. Typenschilder
4.3. Aufbau und Wirkungsweise
5. Transport und Lagerung Seite
6. Montage und Inbetriebnahme Seite
6.1. Montage
6.2. Elektrischer Anschluss/Kabelanschluss
7. Fliehkrafteinstellung Seite
8. Wartung/Instandhaltung Seite
9. Ersatzteile Seite
10. Entsorgung/Recycling Seite
11. Garantie Seite
Anlagen Seite

e Kondensatorbetrieb
e Stromlaufplan
e Finbauerklarung

10

11

15
18
20
21
21

22




1. Allgemeine Hinweise

Wirges Vibrationsmotoren sind nach dem
neuesten Stand der Technik gebaut und bei
bestimmungsgemaBem Gebrauch betriebs-
sicher.

Sie entsprechen der EG-Maschinenrichtlinie
2006/42/EG, der Richtlinie zur elektromag-
netischen Vertraglichkeit 2014/30/EU und der
Niederspannungsrichtlinie 2014/35/EU.

Die Betriebsanleitung muss im Betrieb des
Anwenders von jeder Person, welche mit der
Aufstellung, der Inbetriebnahme, Wartung und
Reparatur von Vibrationsmotoren beauftragt
ist, gelesen und verstanden werden. Eben-
S0 auch Zusatzanweisungen fur modifizierte
Geréate.

Vor Gebrauch der Vibrations-

@ motoren ist die Betriebsan-
leitung vollstédndig und sorgfiltig
zu lesen.




2. Verwendete Zeichen

In dieser Montage- und Betriebsanleitung werden folgende Hinweis- und Gefahrensymbole

verwendet:

ACHTUNG

EXPLOSIONSGEFAHR

GEFAHR

WARNUNG

HEISSE OBERFLACHE

GERAT VOM NETZ TRENNEN

UMWELTGERECHTE
ENTSORGUNG

e pb>p> PO

Wichtiger Hinweis auf besonders zu
beachtende Vorgange.

Verweist auf die Moglichkeit todlicher,
schwerer oder irreversibler Verletzungen durch
Gebrauch des Produkts in explosionsfahiger
Atmosphére.

Verweist auf die Moglichkeit todlicher,
schwerer oder irreversibler Verletzungen durch
Spannungsflhrende Teile.

Verweist auf die Moglichkeit todlicher,
schwerer oder irreversibler Verletzungen durch
allgemeine Gefahren.

Verweist auf die Mdglichkeit schwerer oder
irreversibler Verletzungen durch Berlhrung
heiBer Oberflachen.

Verweist darauf, dass bei allen Arbeiten am
Gerat, das Gerat vom Stromnetz zu trennen,
und gegen wiedereinschalten zu sichern ist.

Verweist auf die Verpflichtung
der umweltgerechten Entsorgung.




3. Sicherheit

3.1. BestimmungsgemaBe Verwendung

Vibrationsmotoren sind keine selbststandig
funktionsfahigen Maschinen. Sie dienen als
Antrieb von Schwingmaschinen, wie Schwing-
forderrinnen, Forderrohren, Siebmaschinen,
Sortiermaschinen oder Ausschlagrosten.

Diese Maschinen nutzen Vibrationen zum
Sieben, Fordern, Losen, Verdichten und Sor-
tieren. Jede andere Anwendung gilt als nicht
bestimmungsgeman.

Vibrationsmotoren erzeugen bauartbedingt
zerstorerische Kréfte.

Die Schwingmaschine muss flUr die von den
Vibrationsmotoren erzeugten Krafte ausgelegt
sein.

Die Verantwortung beim Betrieb von
Vibrationsmotoren liegt beim Betreiber.

3.2. Qualifikation des Fachpersonals

Montage, Inbetriebnahme und Wartung durfen
nur von autorisiertem und qualifiziertem Fach-
personal durchgefuhrt werden.




3.3. Aligemeine Sicherheitshinweise

Vibrationsmotoren erzeugen Schwingungen. Der Betreiber von Vibrations-
anlagen muss Arbeitnehmer gegen tatséchliche oder mégliche Geféhrdungen
ihrer Gesundheit und Sicherheit durch Einwirkung von Schwingungen schitzen.

Die Wrges Vibrationstechnik GmbH lehnt jede Verantwortung fir Sach- und
Personenschaden ab, wenn technische Anderungen an dem Produkt vorgenom-
men oder die Hinweise und Vorschriften dieser Betriebsanleitung nicht beachtet
werden.

Spannungsfuhrende Teile kdnnen schwerwiegende oder todliche Verletzungen
verursachen.

Bei allen Arbeiten an den Vibrationsmotoren sind diese sicher vom elektrischen
Netz zu trennen. Dabei ist wie folgt vorzugehen:
@Ed 1. Vibrationsmotor abschalten
2. Gegen Wiedereinschalten sichern
3. Spannungsfreiheit prifen
Lﬁl 4. Vibrationsmotor abkihlen lassen

Die Vibrationsmotoren durfen wéhrend dem Betrieb oder kurz nach dem
Abschalten nicht berihrt werden. Die Oberfachentemperatur der Vibrations-
motoren kann beim Betrieb so hohe Werte erreichen, dass Verbrennungs-
gefahr besteht.

Vibrationsmotoren der Baureihe HV/VFL dUrfen nicht in explosionsgeféhrdeten
Bereichen verwendet werden.

> B BBk PP




4. Technische Daten

4.1. Typenbezeichnung

BaugroBe/ HV 2 / 2 B 6 BZ
Grund-Arbeitsmoment 4:'_ ‘|V -[ Gehéause-Bohrbild

Polzahl < » Arbeitsmoment

4.2. Typenschilder

BaugroBe HV 0,1 — HV 2:

1 Typenbezeichnung
2 Netzspannung
@\ /@ 3 Drehzahl
(——— Daimlerstr. 8 ) 4 Leistungsfaktor cos ¢
@\ nurg E‘E D-86356 Neusat /@ 5 Seriennummer
Vibrationsmotoren WWW.WUETges .
Ty T~ [ M 6 Wérmeschutzklasse F
volt = I’:x{’ef ||Hz| /*—’lr (155°C)
< : ) —r = 7 Aufnahmeleistung
mﬂlZ] [so.KlE] 2 65 «JuF 8 Baujahr
4 \NT. 0800000 Vghe in Gormaty 2043 \@ 9 Kapazitét
10 Netzfrequenz
11 Nennstrom
e 12 Zusatzinfo
z. B. 2 MV; Kaltleiter




Ab BaugréBe HV 6:

® =1 ]
murges
Vibrationsmotoren

qrair. 9 D-BE356 Neusal mmwuerg
Pl

Weitere technische Daten enthnehmen Sie bitte unserem
Katalog sowie dem technischen Datenblatt des Motors.
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Typenbezeichnung
Fliehkraft
Netzspannung
Drehzahl

IP-Schutz

Kapazitat

Baujahr
Leistungsfaktor cos ¢
Netzfrequenz
Seriennummer
Warmeschutzklasse F
(155°C)
Aufnahmeleistung
Nennstrom
Arbeitsmoment
Zusatzinfo

z.B. 2 MV; Kaltleiter




4.3 Aufbau und Wirkungsweise (Beispiel HV 6)

Der elektrische Antrieb der Baureihe HV ist ein  Darunter versteht man einen rotierenden Kor-

Asynchronmotor. per, dessen Masse nicht rotationssymetrisch

verteilt ist und der dadurch Vibration ausldst.
Ausnahme ist der Typ HV 2 GL, dort erfolgt Diese Vibration kann tUber Gewichte und Ge-
der Antrieb Uber einen Gleichstrommotor. gengewichte dosiert werden.

Bei den BaugréBen HV 1 und HV 2 ist der
Stator unter Vakuum vergossen und bildet
somit mit dem Gehause eine fest verbundene
Baugruppe. Auf den beiden Wellenenden
des Motors befinden sich exzentrische °
Unwuchtscheiben.

1 Schutzhaube 5 Kabelverschraubung 9 Klemmbrett

2 Anker 6 Klemmkastendeckel 10 Unwuchtscheiben

3 Stator 7 Lagerschild 11 Klemmkastendichtung
4 Gehause 8 Walzlager




5. Transport und Lagerung

Bei Anlieferung sind die Motoren auf sichtbare
Transportschaden zu kontrollieren!

Weist der Motor sichtbare
A Schaden auf, darf er nicht in
Betrieb genommen werden.
Der Vibrationsmotor ist zur
Untersuchung und ggf. Repa-
ratur an den Hersteller zuriick-
zuschicken.

Die Vibrationsmotoren sollten bis zur Montage
in geschlossenen, trockenen Raumen bei
einer max. Umgebungstemperatur von 40°C
gelagert werden.

Vibrationsmotoren durfen nur auf ihren
FuBflachen abgestellt werden!
Vibrationsmotoren drfen nicht gestapelt
werden!

Der Motor darf nicht am montier-
ten Anschlusskabel angehoben
werden.

Die Ringschraube der BaugréBe HV 65 und
HV 85, dient ausschlielich zum anheben des
Vibrationsmotors.

Die ortlichen Unfallvorschriften sind zu
beachten.
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6. Montage und Inbetriebnahme

6.1. Montage/Installation Die Schrauben missen gegen mechanisches
Ldsen durch Federringe DIN 127 Form A, DIN

Vibrationsmotoren kdnnen in jeder Einbaulage 7980 oder Schnorrscheiben gesichert sein.

montiert werden. Vibrationsmotoren durfen

nur an Geraten mit planen, 6l-, fett- und lack- Die Befestigungsschrauben

freien und biegesteifen Befestigungsfléchen A miissen nach ca. zwei Betriebs-

angebaut werden. stunden auf festen Sitz liberpriift
werden und gegebenenfalls
Oberflachengtite: v/ Rz 63 nachgezogen werden.
Weitere Kontrollen sollten téaglich
Es durfen nur Schrauben Giteklasse erfolgen!
8.8 > DIN EN ISO 4014 (DIN 931);
DIN EN ISO 4017 (DIN 933) und Muttern UnsachgeméaBe Befestigung
der Giiteklasse 6 > 8.8 DIN EN ISO 4032 & fithrt zum Bruch der FiiBe des
(DIN 934) verwendet werden. Vibrationsmotors.
Anzugsmomente
M5 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 24 M 27 M 36

8Nm 30Nm 5&65Nm 90Nm 150Nm 280Nm 450Nm 1100 Nm 2500 Nm

\
RittlerfuB/-flansch —1 6 ,//ﬂ
Anschraubplatte \‘:\:{ "‘ g | |N
L 1 # / \




6.2. Elektrischer Anschluss/Kabelanschluss

f Bei Arbeiten an den Vibrationsmotoren (& 1. Vibrationsmotor abschalten

sind diese sicher vom elektrischen und gegen Wiedereinschalten sichern
Netz zu trennen. Dabei ist wie folgt 2. Spannungsfreiheit feststellen
vorzugehen: A\ 3. Abkiinlen lassen

Ut vi Wi ur viwi
Sternschaltung Dreieckschaltung
entspricht hoher Spannung entspricht_niedriger Spannung
auf dem Typenschild auf dem Typenschild
Der elektrische Anschluss darf nur von einer Gegen magliche Uberlastung muss jedem
Elektrofachkraft oder elektr. unterwiesene Per-  Gerét eine eigene Motorschutzeinrichtung vor-
son gemal EN-60204-1 ausgefiihrt werden. geschaltet werden, deren Nennstrom entspre-

chend den Typenschilddaten einzustellen ist.
Die Netzspannung und -frequenz muss mit
den Typenschilddaten Ubereinstimmen. Das Bei zwei gegenldufigen Motoren muss
Gerat darf nur an eine den VDE-Bestimmungen sichergestellt werden, dass bei Ausfall
entsprechenden Stromanlage angeschlossen eines Motors beide Motoren abschalten
werden. (siehe Stromlaufplan Seite 24).
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Drehzahlregelung

Bei unseren Drehstromvibrationsmotoren kann
die Drehzahl mit handelstblichen elektroni-
schen Frequenzumichtern geregelt werden.

Erfragen Sie bitte fiir jede Motortype die
maximal zuldssige Enddrehzahl!

Die Drehzahl-Verminderung, bis
A ca. 20 Hz, ist in jedem Fall prob-
lemlos moéglich. Bei Drehzahl-
Erh6hung iiber den auf dem
Typenschild angegebenen Wert
besteht Unfallgefahr durch Bruch
infolge unzuléassig hoher Flieh-
kraft.

Kabelanschluss

Zum Anschluss darf nur ein flexibles Kabel
verwendet werden. Wir empfehlen folgende
Kabeltypen:

HV 0,4 bis HV 85:
ab HV 130:

HV 2 GL:

oder hoherwertig*

H 07 RN-F 4G1,5*
NSHTOU-J 4G1,5
H 07 BQ-F 2X2,5

Kunststoffkabel sind ungeeignet.

Die Aderenden mit Kabeldsen oder Quetsch-
kabelschuhen versehen. Keinesfalls Kabeldsen
oder -schuhe anléten, da unter Vibration die
Litzen nahe der Lotstelle brechen kdnnen.

Kabel in den Klemmkasten einfihren und
nach vorigem Schaltbild anschlieBen (siehe
Seite 14).

Ausgenommen HV 0,4 und HV 0,8. Hier er-
folgt der Anschluss an einer Lusterklemme.

Beim Anziehen der Verschraubungs-Uber-
wurfmutter ist zu beachten, dass der Kabel-
mantel von der Dichtung noch voll erfasst
wird. Wird das nicht befolgt, ist das Kabel
nicht fest eingespannt, nicht zugentlastet und
nicht wasserdicht.
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Klemmkasten mit Dichtung und Schrauben-
sicherung wieder sorgféltig verschlieBen.

Die Motoranschlussleitung muss ca. 0,5m nach
dem Austritt aus dem Motor fest verlegt wer-
den. Die erste Befestigungsstelle der Leitung
und der Motor durfen im Betrieb nicht gegen-
einander beweglich sein. Das Anschlusskabel
ist so zu verlegen, dass Eigenschwingungen
vermieden werden und keine Zugbelastung
erfolgt.

Bei der ersten Inbetriebnahme muss die
Stromaufnahme Uberprift werden. Sollte
diese groBer sein als der auf dem Typenschild
angegebene Wert, kann durch Herabsetzen
der Fliehkraft Abhilfe geschaffen werden
(siehe Kapitel 7).

Die Leitung ist von Zeit zu Zeit auf Scheuer-
stellen zu prifen und gegebenenfalls die Ur-
sache hierflr zu beseitigen.

1 Kabelschuh DIN 46237

2 Beilagscheibe Messing DIN EN ISO 7090

3 Klemmbrettbolzen

4 Zahnscheibe DIN 6737/Federring DIN 7980
5 Sechskantmutter DIN EN ISO 4032

Maximale Anzugsmomente der

Klemmbrettmuttern
M4 M5 M6
1,2 Nm 2,0 Nm 3,0 Nm

14



7. Fliehkrafteinstellung

Quetschgefahr beim Einstellen
A der Fliehkraft. Stellen Sie sicher,

dass der Anker fixiert ist. Die

Sicherheitshinweise von Seite 6

sind zu beachten!

Wurde keine spezielle Flienkrafteinstellung
bestellt, ist der Motor ab Werk auf maximale

Fliehkraft eingestellt.

HV 0,4 - HV 15, HV 30/2 und HV 55/2

Bei Motoren der BaugréBe HV 0,4 bis HV 15,
HV 30/2 und HV 55/2 wird die Fliehkraft
mittels steckbarer Unwuchtscheiben in Stufen

eingestellt.

richtig

Die Anzahl der umgelegten Scheiben muss
auf beiden Wellenenden symetrisch erfolgen
(s. Abb.). Zur Feineinstellung kénnen auch
Unwuchtscheiben entfernt werden, diese
mussen durch Distanzscheiben ersetzt wer-

den.

Die Fliehkraft hat direkten Einfluss auf die
Schwingweite der Maschine und die Strom-
aufnahme des Motors.

Zum Verstellen der Fliehkraft, beide
Schutzhauben demontieren und die Unwucht-
fixierung I6sen.

Die Fliehkraft wird durch beidseitiges Umste-
cken der Unwuchtscheiben um 180° reduziert.

m falsch

Maximale Anzugsmomente der Muttern/
Schrauben am Wellenende

HV0,4/2 M5 4 Nm
HV 1 M 5 4 Nm
HV 2 M 8 15 Nm

ab HV 6 M 10 20 Nm

15



Fliehkrafteinstellung mittels Steckunwuchten

Die Fliehkraft des Motors reduziert sich bei um 180° gedrehten bzw. ausgebauten

Steckunwuchten wie folgt:

Drehzahl 2-polig, 3000 min-'

Drehzahl 4-polig, 1500 min-'

Motor Fliehkraft Motor Fliehkraft
180° gedreht ausgebaut 180° gedreht ausgebaut
HV 0,4/2 50N 25N  HV1/4 25N 12,5N
HV 0,8/2 100 N 50N HV2/4 55N 27,5N
HV 1/2 100 N 50N HV6/4 95N 475N
HV 2/2 220N 110N HV 12/4-30 187,5N 938,75 N
HV 6/2 380 N 170N HV 12/4-42 350 N 175N
HV 8/2 380N 170N
Hv 12/2 750 N 375N
HV 15/2 750 N 375N  Drehzahl 6-polig, 1000 min™
HV 15/2-20 750 N 375N Motor Fliehkraft
HV 15/2-25 1260 N 630 N 180° gedreht ausgebaut
HV 30/2 1260 N 630N HV6/6 425N 21,25N
HV 55/2 2100 N 1050 N HV 12/6-42 148,67N 74,34 N
Drehzahl 8-polig, 750 min
Motor Fliehkraft
180° gedreht ausgebaut
HV 6/8 238,75 N 11,88 N
HV 12/8-42 87,33 N 43,67 N

16



Fliehkrafteinstellung mittels Schwenkunwuchten }
Auliere Unwucht

Ab BaugréBe HV 12/4-60 (Ausnahme HV 30/2
und HV 55) wird die Fliehkraft durch Verdrehen
der beiden auBeren Unwuchtscheiben einge-
stellt. Die prozentuale Fliehkraft lasst sich auf
der Skala auf der Welle ablesen. Ein Teilstrich
entspricht 10%. Die Einstellung muss symme-
trisch erfolgen.

Innere Unwucht

Mindestanzugsmomente
der Schrauben siehe Seite 11

Nach erfolgter Fliehkrafteinstel-
lung miissen gel6ste Schrauben
bzw. Muttern wieder befestigt
und die Schutzhauben miissen
wieder montiert werden. Ansons-
ten besteht Unfallgefahr! Um
Dichtheit zu gewahrleisten, ist
bei der Demontage und Montage
der Schutzhauben auf die Un-
versehrtheit der Dichtungen zu
achten. Beschédigte Dichtungen
sind ggf. auszutauschen.

Gerate keinesfalls ohne Unwucht-
scheiben betreiben. Dies fiihrt zu
Schéaden an den Lagern.

falsch
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8. Wartung/Instandhaltung

Bei allen Arbeiten am Vibrations-
motor ist dieser vom Netz zu
trennen!

@ 1. Vibrationsmotor abschalten
2. Gegen wiedereinschalten sichern
3. Spannungsfreiheit prifen

& 4. Vibrationsmotor abkUhlen lassen

RegelmaBig durchzufithrende Wartungs-
arbeiten

Die Oberflachen der Gerate sind von
Schmutzablagerungen freizuhalten um eine
ausreichende Kuhlung zu gewahrleisten.
Das Anschlusskabel auf Scheuerstellen
Uberprtfen und ggf. deren Ursache beseiti-
gen.

Besfestigungsschrauben auf sicheren Sitz
Uberprtfen und ggf. nachziehen.
Uberpriifung der Dichtungen

Die Befestigungsschrauben
missen nach ca. zwei Betriebs-
stunden (nach Inbetriebnahme)
nachgezogen werden. Weitere
Kontrollen sollten taglich erfol-
gen.

Schmierung

Die Lager der Vibrationsmotoren bis BaugréBe
HV 65 sind lebensdauergeschmiert. Eine
Wartung der Lager ist bei diesen Geréten
normalerweise nicht erforderlich.

Ab BaugrdBe HV 85 empfehlen wir folgende
Schmierintervalle:

Gerate- Schmierfrist Fettmenge
typ alle Std. Gramm
HV 85/2 300 4
HV 85/4 600 4
HV 130/2 450 8
HV 130/4/6 1000 16
HV 180 1000 32
Supermat 200 3

Die Schmierintervalle gelten fir 50 Hz Betrieb.
Bei 60 Hz Betrieb empfehlen wir die Schmier-
fristen und die Fettmenge zu halbieren.

Es darf ausschlieBlich die Type
Mobil UNIREX N3
verwendet werden.

18



FUr besonders hohe Beanspruchungen
werden verschiedene Geréte, als Sonderaus-
fOhrung, mit Schmiernippel DIN 71412 zum
Nachfetten ausgerustet:

Gerdte- Schmierfrist Fettmenge
typ alle Std. Gramm
HV 15/2 S 1000 3
HV 30/2 S 800 4
HV 55/2 S 500 5

Bei VerschleiBerscheinungen der Lager sollten
die Gerate sofort aus dem Betrieb genommen
werden und die Speziallager ausgetauscht
werden.

Wir empfehlen hierzu die Geréte (auch bei
sonstigen Schaden) an den Hersteller zur
Reparatur einzusenden.

Zulassige Betriebstemperatur

Die Temperatur auBen am Gehéause sollte
nicht hoéher als 80°C sein.

Diese Grenze kann durch zu hohe Stromauf-
nahme Uberschritten werden, wenn die auf
dem Typenschild angegebene Drehzahl nicht
erreicht wird. Dadurch kann die Wicklung
durchbrennen.

Mbgliche Ursache ist eine fur den Anwen-
dungsfall zu hohe Fliehkraft oder eine ungenu-
gend biegesteife Konstruktion.

Durch Zurtckstellen der Fliehkraft oder
Verwendung eines Gerates mit starkerem
elektrischem Antrieb kann Abhilfe geschaffen
werden.
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9. Ersatzteile

Zur Bestellung von Ersatzteilen siehe Seite 9,
Aufbau.

Bei Ersatzteilbestellung ist folgendes
anzugeben:

e Motortyp

e Motornummer

e Geratetyp

¢ Beschreibung, Positionsnummer
e Gewlnschte Menge

Ersatzteillisten erhalten Sie auf Anfrage.

Nur fUr die von uns gelieferten Originalersatz-
teile Gbernehmen wir Gewahrleistung.

Wir machen ausdrtcklich darauf aufmerksam,
dass nicht von uns gelieferte Original-Ersatz-
teile und Zubehér auch nicht von uns geprtift
und freigegeben sind. Der Einbau und/oder
die Verwendung solcher Produkte kann daher
unter Umstanden konstruktiv vorgegebene
Eigenschaften negativ verdndern und dadurch
die aktive und/oder passive Sicherheit beein-
tréchtigen.

Fur Schaden, die durch die Verwendung von
nicht Original-Ersatzteilen und Zubehdr entste-
hen, ist jedwede Haftung und Gewahrleistung
seitens der Firma Wurges ausgeschlossen.
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10. Entsorgung und Recycling

Verpackungsmaterial und Motorbestand-
teile sind umweltgerecht zu entsorgen.

Stahl:

Unwuchtscheiben, Anker und Rotor,
Schrauben, Muttern und Lager, Lagerschild
(ab HV 55), Gehause (ab HV 130)

Aluminium:
Gehause, Schutzhauben, Klemmkastendeckel
und Typenschild

11. Garantie

Wirges leistet vom Lieferdatum an 1 Jahr

Garantie fur alle neuen Vibrationsmotoren.

Die Garantie erlischt wenn:

¢ Der Motor nicht richtig, oder mit der fal-
schen Spannung angeschlossen worden ist.

¢ Durch falschen oder fehlenden elektrischen
Schutz der Motor Schaden genommen hat.

 An dem Motor Anderungen vorgenommen
worden sind.

* Wahrend des Transports Schaden entstan-
den ist.

PE:
Dichtungen

Kupfer und Kunstharz:
Wicklung

Wir nehmen Geréte zur fachge-

@ rechten Entsorgung zuriick!
Die Anlieferung muss frei Haus
erfolgen.

¢ Der Motor nicht nach den Hinweisen in
Kapitel 6 montiert worden ist.

¢ Der Motor mit falschen Kabel bzw. undich-
tem Kabelanschluss betrieben worden ist.

¢ Eine nicht bestimmungsgeméBe Verwen-
dung vorliegt.

* Hinweise dieser Betriebsanleitung nicht
beachtet werden.




Kondensatorbetrieb fiir Drehstrom-Vibrationsmotoren (3~ 230/400 V 50 Hz)

-

]
N

L1

230V

Ah

Vibrationsmotor

Kondensator [uF]

Betriebskondensatoren
mit zul&ssiger Spannung 320 V.

Drehstrom-Vibrationsmotoren
(8~ 2307400 V 50 Hz),

zum Betrieb an Wechselstrom
1~ 230V 50 Hz.

Der Motor muss auf A 230 V geschaltet sein.

Ausnahme HV 0,4/HV 0,8: der Motor ist nicht
umschaltbar.

Bemerkung

HV 0,4/2 230V 2 Dauerbetrieb 100 % ED

HV 0,8/2 o.F. 230V 2 Dauerbetrieb 100 % ED

HV 1/2 7 Dauerbetrieb 100 % ED

HV 2/2 12 Kurzzeitbetrieb bis max. 40% ED
HV 2/2-2 12 Kurzzeitbetrieb bis max. 40 % ED
HV 2/2-4 12 Kurzzeitbetrieb bis max. 40% ED
HV 6/2 30 Kurzzeitbetrieb bis max. 40% ED
HV 8/2 30 Kurzzeitbetrieb bis max. 40 % ED
HV 8/2-11 25 Kurzzeitbetrieb, nur zum Anbau an Silos
HV 1/4 4 Dauerbetrieb 100 % ED

HV 2/4-4 10 Dauerbetrieb 100 % ED
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Kondensatoren fiir Vibrationsmotoren mit Hilfswicklung (1~ 230 V 50 Hz)

) Betriebskondensatoren

N mit zulassiger Spannung 320 V.
L1 230V

Vibrationsmotoren mit Hilfswicklung
(1~ 230V 50 Hz),
zum Betrieb an Wechselstrom

o 8 e 1~ 230V 50 Hz.
v v Fir Dauerbetrieb
=]e;

Vibrationsmotor Kondensator [pF] Einschaltdauer [%]
HV 2/2 7 Dauerbetrieb 100 % ED
HV 2/2-2 7 Dauerbetrieb 100 % ED
HV 2/2-4 7 Dauerbetrieb 100 % ED
HV 2/2-6 7 Dauerbetrieb 100 % ED
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Stromlaufplan

I
Y )
w1 | LT ?EH MT2

=1
i

—
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L1]L2]L3 L1]L2]L3
A1 4/ 4/ A2
ulv]w ulvlw
u Y w u Y W
PE PE

MTH1
MT2
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Einbauerklarung

fUr unvollstandige Maschinen EG-Richtlinie 2006/42/EG, Anhang Il 1 B

Hiermit erklart der Hersteller Wiirges Vibrationstechnik GmbH

dass die Vibrationsmotoren der Baureihe
HV/VFL
bzw Ersatzteile oder Baugruppen folgende grundlegende Anforderungen der o0.g. Richtlinie enthalten:

EG-Richtlinie 2006/42/EG, Anhang |, Artikel 1.1.2, 1.1.3,1.1.5,1.3.2,1.3.4, 1.3.7 und 1.5.1.

Name des Dokumentationsbevollmachtigten: Philipp Wirges
Adresse des Dokumentationsbevollméchtigten: siehe Adresse des Herstellers

Die technischen Unterlagen nach Anhang VII B wurden erstellt.

Die Konformitat mit den Bestimmungen folgender weiterer Richtlinien besteht:

Richtlinie 2014/35/EU (Niederspannung)
Richtlinie 2014/30/EU (EMV)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:
EN ISO 12100 /2011

EN 60034-1 /2015

EN 61000-6-2 /2011

EN 61000-6-4 /2011

Der Hersteller verpflichtet sich, die speziellen Unterlagen zur unvollstdndigen Maschine einzelstaatlichen
Stellen auf Verlangen elektronisch zu Ubermitteln.

Die Inbetriebnahme ist solange untersagt, bis ggf. festgestellt wurde, dass die Maschine(n) in die umsei-
tig angefihrte(n) unvollstandige(n) Maschine(n) eingebaut wird, den Bestimmungen der Maschinenrichtli-
nie entspricht.

NeusaB, den 20.04.2016
Worges Vibrationstechnik GmbH
Dipl.-Ing.(FH)

Philipp Wtrges
Geschéaftsflhrer
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Notizen
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Notizen
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Wiirges Vibrationstechnik GmbH
DaimlerstraBe 9

D-86356 NeusaBl

Telefon +49 821 999824-00

Telefax +49 821 999824-10

E-Mail info@wuerges.de

Web  www.wuerges.de
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